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de arco

PARQUE CHATARRA

(0)o)o)

parque de chatarra
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convertidor colada continua palanquillas
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TRANSFORMACION EN CALIENTE

TREN DE LAMINACION EN CONTINUO

m ->

horno de largueros galopante
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tren continuo barras rollos

TRATAMIENTOS TERMICOS
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horno continuo horno estatico

A. DECAPADO Y ESTIRADO DE ROLLOS
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TRANSFORMACION EN FRIO
(3 TIPOS)

control calidad

B. DECAPADO Y ESTIRADO DE BARRAS
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decapado quimico

C. TORNEADO Y RECTIFICADO
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